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Tlinvention a pour objet un procédé
et un dispositif pour la fabrication de
disques de phonographes en matiéres cellulo-
cornées, spécialement en matiéres & base
d’éthers cellulosiques gélatinisés au moyen
de camphre ou de succédanés de camphre
avec ou sans matiéres de remplissag> et
colorantes.

Le procédé est caractérisé en ce que la
matiére dont sont formés les disques et qui
est disposée & découvert entre les plaques
chauffantes arrive, & une température
appropriée & l'opération, dans une presse
refroidie, ol, par Taction méme de cette
derniére, le disque se trouve fagonné de

telle maniére qu’a sa sortie immédiate de |

la presse il se trouve complétement ter-
miné. L’on réalise de cette maniére une
fabrication trés rapide en méme temps,
qu’il est possible d’obtenir une impression.
nette et tranchante des sons. La mise en
exéeution du procédé permet la transfor-
mation & la presse d’anciens disques et est
considérablement avantagée par T'emploi
de fours ouverts. ’

Dans les dessins annexés, qui montrent
A titre d’exemple un dispositif de mise en
pratigue du procéds, la figure 1 représente un

" appropriée,

ensemble de disques & impression, de
matrices et de plaques chauffantes prét 3o
3 passer a la presse; la figure 2 est une
vue en plan d’un support de matrices
d’impression ; la figure 3 est une coupe
suivant A-B de figure 2; la figure 4 est
une vue de face d’un four ; la figure 5 une 35
coupe suivant C-D de figure 4 et la figure 6
une vue en plan d’un four.

Comme on le voit en figure 1, un ensemble
monté pour passer sous la presse se compose
de plaques de chauffage & en métal, fer,
cuivre, ete., de matrices b et du disque &
presser ¢ avec intercalation entre deux pla-
ques métalliques consécutives d’une feuille
d d’une substance moins dure, comme par
exemple de Pamiante. La plaque chauffante
inférieure @ est pourvue d’une poignée e
et d’une broche *f servant & centrer Jes
différents éléments.

Au centre du disque & presser ¢, on dispose
une feuille de papier, ou autre matiére 5o
portant toute inscription
désirable et destinée & étre fixée & ladite
plaque par P'opération de la presse.

Le support montré en figures 2 et 3 per-
met une action rapide et stire de la presse b5
sur les deux faces d’un disque. Il se compose
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de deux coquilles g et % réunies par une
charniére 7. Chaghe coguille est pourvue
& sa périphérie de griffes 7 fixées au moyen
de vis & et permettant de maintenir les
matrices b par eur rebord intérisur.

Entre les coquilles g et % et les matrices &
sont intercalés les disques en amiante d.
La coquille g porte en son é&énfre ane
broche 7 correspondant & un# cavité prati-
qués dans la cequille k.

Chaqué coqiuille porte une poignée éf la
poignée p de T'une des coquilles est plus
petite que la poignée g de Tautre coquille,
de tazlle maniére gue les poignées s'embei-
tent Tune dans Pautre ior squ’on ferme
Pappareil.

.St Von emploie, poiir constituer Is disque
un éther cellulosique combustible tel que
le celluloid on peut recouvrir la surface

au moyen d’uie minéé couche dun éther |

cellulosique insombustible ow faibleinént
combustible comme par exemple au mayen

de nitroéthy-cellulose gélatinisé ou traité |

par du camphre ou un succédané de cam-
phre. Cstte mince  eouchs, gui peiiﬁ &tie
appliquée par injection; supptinie o diini-
free considérablement Vinfammabilité.
Btant donné gue Ta texﬂpelaﬁare 3
laquelle est porté le fout- -péur Ta fabrieation

tzs disques neufs onvieht précisément pour

éliminer les empreinfes des anciens disques,
Tien i s'oppose & traiter su moyen de o6
dispositif en vue de leur transformdation
d’anciens disgues portant” des empreintes
de . reproductions soheres. U:  dispesitif
permet également In ‘i&h&ea,tmn de disques
de tréy grands diamdbres et de 2 mni. eb
“mbme plus d’épaissenr, tels que coux utilisés
podr les films- sGuores.

Torsate les disqiies sont térfiinés; on en
gariitt les bords an meyen d’une cotiche de
Jaqie destinée 3 protéger des &léments
essentiels commbe Is camphie de mamere
4 en éviter I'évaporation:

Lo fotr représenté en Hgures 4-6 com-
porte des compartintesifs eouverts r de
piéférence trés bas de manidre & éviter les
déperditions de ehaleut.

Les ¢léments de chiuBage s; &1, si" ottt

‘montés dans les cloisons Superposées de

séparation ¢ et ce de telle fagon que Vélé-
ment 52 Je plus preche de Peuverture soit

-

. de la presse

presse. . -

—_ 9

le plus fort, celui du milieu moins fort et
Pélément du fond le plus faible. Do cette

| maniére P'on arrive & compenser Paction

refroidissante de T’air extérieur et & réaliser
un chatffags wniforme des disques et des
organes qui les portent.

L chauffaga s'obtient par mise en service
distincts dés é¥ments de chauffage d'une
méme cloison de séparation f, avec inter-
rupteur pour chaque cloison afin de pouvoir
afigter & volonté le chauffags de P'une ou
Pautre cloison de séparation.

RESUME :

-1° Procédé pour la fabrieation de disques
de phonographes en mniatiéres cellulo-cor-
nées, caractérisé par le fait que 1a inatiére,

| disposée dans des matriees, libres d’acces

sans envelopps extérieure et plaeec-s enfre
des plaques chauffantes est fagonnée en
disque au moyer d’une presse refroidie.

La température néecssaite & P'opération
s’obtient dans un four dans
leqitel s’introduit Fensemble des élémtents
assemblés pour passer i la presse, la poi-
gnée. permettant. de saisit vet ensemble
restant en debors du four.

- 2° Un ensemble déléments  assemblés
pour passef & la presse tel que spéeifié enl g
et 2 caraetéricé par Ip fait que :

#. La plaqus inférisure de chauffags por-
te une poignée et une broche centrale,

b. Des disques d’amiante sont placés
entre les matrices et les plaques chauffantes,

¢. Les mmatrices sont maintenues dans
des coquilles & charpidre, au moyen de
griffas; Vune de des coquiles étant polrvue
d’une broche et Pautre d'ine cavité cor-
respondante ; une forme desdcution de
cet ensemible . cothportant deux poignées
de dinznsions différentes et t:ies qulelles
~viennent sémbolter Yune dans Vautre lors
de la fermeture de Vapparedl. - .

3° Matidre cellulo-vornée, varactérisée par
Te fait qw'elle consists en tvelluloid avec de
-chaque c6té. une mince couchs de matidre
-incombustible coniposée de nitroéthyleel-
Julose gélatinisé au moyen de camphre ou
@un suceédané “de esmphre, ladits couche
étant appliquée de préférenice par injection.

Une fenille porteuse d’indications est
appliqués sur e disque par P'uetion de fa
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Ce procédé permet également sans modi-

- fication, la transformation des anciens dis-

10

ques.

Aprés fabrication on revét les bords des
disques d’une couche protectrice en laque.

4° Four pour le chauffage des plaques
caractérisé par le fait :

a. Qu'il comporte des compartiments ou-
verts dont la hauteur correspond & celle
d’un ensemble d’éléments assemblés pour
passer & la presse.

b. Que des éléments de chauffage sont
montés dans les cloisons de séparation et
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que leur puissance va en augmentant en
allant vers le coté ouvert du four.

c. Que les éléments de chauffage de
chaque cloison de séparation sont reliés
successivement & une conduite électrique,
des interrupteurs permettant d’arréter le
fonctionnement des éléments de chacune
des cloisons.

Société dite : BIBERPHON-SCHALLPLATTEN-
HERSTELLUNGS-UND VERTRIEDRS G, m, b. H,
: Par procurativn :

Cabinet Geryary et Mavegas.
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