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voulettiert, von ihr einen %alvanoplaﬂifchen Niederfchlag nimmt, ihn verfilbert und mit litho-
graphifcher Kreide auf denlelben zeichnet.

Die Galvanographie ift um 1840 durch v. Kobell in Minchen erfunden worden, hat
fodann aber durch Pretfch in Wien und London eine wefentliche Vervollkommnung erfahren,
indem er zuerft mittels der Photographie das Bild auf die Originalplatte (. Photogalvano-
,ﬁrraphie) brachte und auf diefem die Uebermaiungen vornahm. Der Englinder Duncan

.Dallas hat g)ater das Pretichiche Verfahren aufgegrifien, mit Hilfe der Aetzung die Druck-
platten vertiefend. Die Vervollkommnung der photomechanifchen Verfahren hat indes die
‘Galvanographie, zu deren Ausifihrung immer grofe Kunfiibung erforderlich ift, in den Hinter-

grund Sedran t.
as galvenographifche Verfahren (Malerradierung) von H. Herkomer in London

befteht, kurz gefagt, in folgendem: Auf einer verfilberten Kupferplatte wird die Zeichnung mit
einer der Druckerlchwirze #hnlichen Farbe ausgefithrt. Als Inflrument hierzu kann man fich
<ines Pinfels, eines Wifchers, eines {pitzigen Holzchens und felbft des Fingers bedienen., Die
Farbe mu vor folcher Befchaffenheit: fein, daB fie wihrend der Arbeit feucht bleibt, weil nach
Ausfihrung der Zeichnung die ganze Platte mit einem {peziellen leitenden Pulver von ver-
fchiedener Kornftirke eingeftaubt wird. Hierbei bleiben die gréberen Kérner an den dickften
Farbfiellen (den Schaiten), die feineren an den diinnen Stellen (den Lichtern und Halbténen)
hingen. Von diefer Platte wird nun aut galvanoplaltiichem Wege ein Abklatfch gemacht, der
als Tiefdruckplaite dient (Eders Jahrbuch fir Photographie, 1897, S. 479). ¥. M. Eder.

. Galvanokauftik oder galvanifches Gravieren, ein Aetzverfahren auf
galvanifchem Wege, das jedoch weniger fiir graphifche oder Buchdruckzwecke
als zur Herftellung von Druckwalzen fir Tapeten, Kaliko und andre Stoffe
verwendet wird, da fich mittels derfelben fehr tiefe Aetzungen ausfithren laffen,
ohne daB Gefahr ftr Unterfrefflen der angrenzenden Linien durch die Aetz-
fliiffigkeit entfteht, : :

' Es wird dabei eine Metallplatte (Meffing oder Kupier) mit einem Aetzgrunde bedeckt, in
den man die Zeichnung radiert; diefe Platte wird wie bei der Galvanoplaftik n ein Kupferba

gebracht und mit dem pofitiven Pol einer galvanifchen Kette verbunden, worauf eine rafch
wirkende, nach der Tiefe gehende Aetzung eintritt. ¥. M. Eder.

Galvanolack, . Celluloidlacke.

Galvanolyfe, . v.w. Elektrolyfe ([. d.).

Galvanometallurgle, f. Elektrolyfe und Elektrometallurgie.

Galvanometer, {. MeBinftrumente, elektrifche,

Galvanoplaftik, Galvanoftegie, {. Galvanotechnik.

Galvanofkop, {. MeSinfirumente, elektrifche, .

Qalvanotechnik. Die Zweige der Galvanotechnik find die Galvanoftegié
(Veredelung, Ausfchmiickung oder Brauchbarmachung eines Metalles durch Uebet-
ziehen mit einem andern Metalle) und die Galvanoplaftik (Herftellung natur-
gﬂreuer Kopien von Gegenftinden verfchiedenfter Art mittels des galvanifchen

tromes in folcher Stirke, daB fich die Kopie als Ganzes von dem abzubildenden

Gegenftande abheben 148t).
"Folgende Ueberficht gibt einen Begriff von der Vielfeitigkeit der galvanoplattifchen Arbeiten-

A. Mal{ive Niederichihge, ausichliesiich in Kupfer (Galvanoplaftik):
Herftellung monumentaler Figuren; Kopieren von Minzen u. dergl.; Anfertigung vof
Gegenftinden der Kunftinduftrie, die fonft In Bronze gegoffen werden; Maffenherfteliung von
Knbpfen, Schmuckfachen, Verzierungen fitr Mobel u. dergl.; Erzeugung von Relieflandfchaften:
He ellung von Kt:fferglatten fir den Kupferftecher; Kopleren geftochener Kupferplatten ﬂﬂ“
Holzichnitte, um die Originale fchonen zu kénnen; Anfertigung von Druckplatten, zum 1€
unter Zuhilfenahme der Photographie; Herflellung von Platten zum NaturfelbRtdruck ; Herftettung
von Formen fiir Schriftgieierel und Buchdrucklettern mit kupfernen Kopfen; Anfertigun% von
kupfernen Rohren ohne L6tung, Metaliblindern und Drihten; Ueberziehen von kletnen Tieret
mnd Pflanzen, um fie in lhren Formen zu erhalien.
B. Dilnne Niederfchlige als Ueberziige aul andern Metallen (Galvanoftegie).
Verfilberung und Vergoldun%(von Tafelgeriten, Schmuckfachen und Kunfiinduftriegege®
fiinden; Verftahlen von gravierlen Kupferpiatten zum Schutze derfelben gegen Abnutzun% bﬂ“e‘
Druck; Verkupfern und Vermeffingen von Eifen und Zink zwecks Herftellung kinftiicher rons
fowie zum Scﬁutze gegen atmofphirifche Einflifle. it
* Bel galvanoplaftifcher Arbeiten werden Metalle aus chemifchen Léfungen geftl .
«die fich auf den 2u tberziehenden oder abzuformenden Gegenftanden, deren Oberfliche & fm
trifche Leitungs!&hi%kcit befitzen muB, nlederfchlégt. Der in das Bad gehunﬁte Korper (Katho of
wird mit dem negativen Pol der Stromquelle verbunden, wahrend der pofitive Pol nach ’i;'eu
in das Metallbad gehingten Metallplatte (Anode) fithrt. Diefe befteht immer aus demf¢ o
Metall, das fn der Lofung enthalten ift, und 16/t fAch In dem MaBe im Bade auf, als Metall ;d "
der Lofung gefillt wird, fo daB fortwahrend Neufuttigung des Bades unter Verbrauch der AR of
Rattfindet. — Bei der Herftellung der Kople eines ?upferﬂiches, tiner Medallle u. deliﬂi-d"‘
galvanoplafiifchem Wege verfuhr Jacobt, der Begrinder der Galvanoplaftik, in der Weife,
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€r von dem Original ein galvanoplaflifches Negativ erzeugle und erft von diefem Negativ die
dem Original getrene Kopie, das Polfitiv, erhielt. Spater vereinfachte er das Verfahren des
Iweimaligen palvanoplaftifchen Niederfchlages, indem er das Negativ (die Form oder Matrize)
2uf mechanifchem Wege durch Abformen in einer plaftifchen Malle (Gips, Wachs, Guttapercha,
tearin, Leim) gewann, diefes nichtmetallifche Negativ leitend machte und fo durch elnmaligen
Salvamﬂalamfchen Niederfchlag die Kopie des Originals verfertigte,

ie Herftellung der Formen oder Matrizen und das Leitendmachen derfelben iit
bel den verfchiedenen Formmaffen verfchieden. Bel Herftellung von Metalliormen aus
leicht fehmelzbaren Metailegierungen, meilt Mifchungen aus Wismut, Blet und Zinn, wird der
enltand getiit und das ilifAge Metall langfam aufgegoffen. Da das Qefiige der Metallegierungen
kbrnig ift, e gnen fich diefe Formen nicht Itc die Abformung feiner Gegenftinde. Um zu ver-
hindern, da8 fich beim Einfetzen von Metailformen in die Fluffigkeit das Metall auf diefen feft.
aftend niederfchligt, wird die Form vorher eingedlt oder eingefettet. Haben Gegenfldnde fein
Lravierte Linjen, fo gentigt dies Verfahren nicht; vielmehr wird die Kupferoberfliche verfilbert
Und das Silber durch Beftreichen mit ciner Jodldfung in Jodfliber Wbergefithrt. Zur Verhinderung
}’ﬂn Metailabfcheidungen wird die Rilckfeite der Formen vorteilhaft mit Afphaltiack Uberzogen.
1"1 D.R.P. Nr. 123056 ift ein Verfahren zur Herﬂe!lun% leicht abhebbarer metallifcher Formen
Ar galvanoplaftifche Niederfchidge befchrieben. Die Formen find aus dinnem Blech oder aus
unnnwandigem QuB hergeftellt, das oder der auf der nicht fiir den Nieder{chlag beftimmten
Seite vgertel’t ift, um durch leichtes Ein- und Zerreifien das Entfernen der Form zu ermbglichen.
Bei trwendung von Outtapercha zur Herftellung von Formen kommt eine Outtagerchamaﬁe
2ur Anwendung, die beim Erhitzen auf 80—90° plattifch wird und beim Abkihlen ihre
gﬁgrﬂngliche Zgﬂh|gkelt und Fefligkeit wieder annimmt. Die Guttapercha mufB frei von erdigen
Ultanzen und kieinen Holziafern fein, Zum Abformen weicht man fie In heiBem Waffer auf,
Netet fe zwifchen den befeuchteten Hdnden und formt aus der Maffe eine der GriBe des
abzuformenden Cegenflandes entfprechende etwa 10—20 mm flarke Platte. Diefe weiche Gutta-
ﬁ:"chaplalte wird mit Graphit beflreut und an den gleichfalls mit Graphit eingeriebenen Gegen-
nd erft lofe mit der Hand gedriickt, dann mit Hilfe einer Hand- oder hydraulifchen Preffe
It angepreBt. Lenoir benuizt nicht reine Guitapercha, fondern ein Gemifch von Quitapercha
it Schweinefchmalz und Harz, befonders zum Abformen zweifeitiger Gegenftinde, wie Medaillen.
e ungen von Quttapercha und Olivensl kommen haupt{ichlich zum Abformen feiner Gegen-
Nde mit unterfchnittenen Formen zur Anwendung. — Wachs- und Stearinformen eignen
ch fir leicht zerbrechliche Gegenfliinde, bel welchen keine Prefle benutzt werden kann, oder
I Gegenftande, die in Hochrelief gearbeitet find und keine Unterfchneidungen haben. Da
achs und Stearin ée nach der Temperatur bald weicher, bald hirter find, nimmt man niemals
,freines Wachs oder Stearin, fondern gibt thm gewiffe Zufitze, die feine Elaftizitat erhohen, wie
41, Bleiwei, Olivend!, venezianiichen Terpentin und feinen Graphit, Zur Herftellung der
K achsformen gieSt man die gefchmolzene Wachsmalle in flache, wagerecht aufgeftellte viereckige
?ﬂe" und drackt den abzuformenden Gegenftand im Augenblick des Erftarrens der Mifchung
it feiner nach unten liegenden Aulenfliche in die Wachsmifchung ein. Gegenftinde, die keine
G l"me vertragen oder leicht zerbrechlich find, z. B. {olche aus Wachs oder Ton, werden in
7 P3 abgelormt. Der Preis der Gipsformen fellt fich nledriger als der der bisher genannten.
u“’ Herfellung der Formen wird der zuvor mit Graphit beftreute Gegenftand mit efnem Rande
Mgeben; fodann wird zunachft felnfter Alabaftergips, hierauf eine ickﬂﬂfﬂg: Gipsmafle auf-
Etigoﬂ'en. Nach dem Erftarren der Mafle wird die Form entfernt und ausge ccknet. Da der
: P8 Flifligkeiten durchisBt und folglich die Formen beim Eintauchen in das galvaniiche Bad
f;"nﬁl't werden wirden, empfiehit fich ein Impragnieren {Dichten) der Gipsformen mit Stearin-
m:ltre oder Letnsifimls; andre Impragnierungsmiitel ind Wachs mit Stearinffure oder Paraffin
Te Wairat. — Formen aus Leim eignen fich fiir Abgtfle fehr feiner fowie flark profilierter
fo.genflinde, da der Leim fehr plattifch ift und fich von Gegenflinden mit zahlreichen Vor-
J’;B"H‘Fen und Vertielungen gut abheben 188t. Anderfeits haben Leimformen den Nachteil,
Aut ¢ Im galvanifchen %ade aufquellen und eln Verzerren der Form verurfachen, Infolge des
el,m:;'mellem tritt eine Ltfung der Leimmafle ein, die Biader verdicken, der Leitungswiderftand
. ht fich, und es wird fprader Kupferniederfchlag gebildet. Durch geeignete Mittel muB daher

¢ Lislichkeit des Leimes in Floffigkeiten verhindert werden. - ‘
durey 4 Leitendmachen der nichtmetalliichen Formen gefchieht in den meiften Fiillen
foi 1 Aufblrften von Graphit. Der verwendete Graphit mu§ gut leiten, reln und kornirel fowie
;lpulverl fein. Das Qraphitieren der Form wird von Hand odert durch Graphitiermafchinen
wel ;Iner anghaarigen Burfte ausgeftihrt; bel hiirterem Stoff kann die Biirfte griber fein, bei
G“" hmm’ wie Leim und Wachs, muB eine welchere Birfte benutzt werden, Die Abbildung einer
Di‘? itiermaichine diefer Art Ift sus dem Katalog von W.Planhaufer-Berlin zu entnehmen.
glelq hom““ werden auf ein fich langfam drehendes wagerechtes Rad gelegt, auf dem eine Bucfte
rc Ieltig In fenkrechter und fchw ngender Bewesung titig it. Das Verftiuben des Graphits
am dadurch verhitet, daB der Graphitraum luftdich abgefchloffen ift. Der dberfchiflige Graphit
w ?tlt fich in einem Behilter fm FuBgeftell, Auch kommen Graphitiermafchinen zur An-
P h“"‘!. bel denen. das Qraphitpulver durch Qeblifeluft gegen die leitend 2u machende
g“';| & Fefﬂhrt wird, Der Qraphittaub wird in einem befonderen Behillter mechanifch auf-
Wer dfbet und durch das Geblafe angefaugt, wobel nur die feinften Graphitteilchen mitgeriffen
Ge &0, wihrend die groberen Teile in dem Behilter zurdckbleiben (D.R.P. Nr. 132177). IR der
ol Dﬂﬂnd mit Graphit verfehen, fo wird er zum Einhingen in das Bad mit kupfernen Bfigeln
Flieh réhten lusferuﬂd. Damit die Verbindung des Anfhingedrahtes mit der leitend gemachten
f°8en: Maglicht {nnig I, legt man zwel Kupferdrahte etwa von der Stirke eines RoShaares,

nnte ,Fohler*, zwifchen die Bertthrungsftellen. Bel fehr groSen Formen 4Bt man eine
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Reihe von Kupferdrihten auf die graphitierte Oberflache, befonders in die tiefliegenden Stellen
auflaufen, Vielfach fucht man die Leitungsfihigkeit der Formen durch Anwendung von metalli-
fiertem Graphitpulver (Silber- und Goldgraphit) zu erhthen, oder man legt auf den abzuformenden
Gegenfland Blattfilber, Blattzinn . {, w. und preft erwdrmte Guitapercha darilber, an der nach
dem Abheben die Blattmetalle feftkleben. Verfahren zum Leitendmachen der Formen find in

den Patentfchriften Nr. 24235, 48708, 57853, 65819, 83502, 84235, 91 900 befchrieben. .

Beim Einhéingen der Gegenftinde in das galvanifche Bad ift befonders darauf zu
achten, daB fich die Formenflichen paralle! zur Anode befinden, damit alle Stellen der Form
mit gleichdickem Niederfchlage bedeckt werden. Bevor die Form in das Bad kommt, Qiber~
gleBt man fie mit verdiinntem Alkchol, um eine gleichmiige Benetzung im Bade zu erreichen
und das Anfetzen von Luftblischen zu verhindern. Zur %erhutung es Auffteigens leichter
Formen aus Guttapercha, Wachs u. dergl, im Bade werden diefe Formen durch Anbringen von
Bleifticken befchwert, Galvanoplaftifche Arbeiten werden meift in faurer Kupferfuifatitfun
ausgefiihrt, der man zur Erhdhung der Leitungsfdhigkeit Schwefelfture zufetzt. Man kann auc
Gold-, Silber-, Nickel-, Mefﬁnﬁ-. ronze-, Eifen-, Zinn-, Zink- u. dergl. Reproduktionen erhalten.
Verfahren zur Herftellung von Kupfer-, Zink-, Meffing- und Bronzenie errchra en unter Benutzun
von Aluminium- oder Magnefiumkontakten enthalten dle Patentlchriften Nr. 128318 und 128319,

Es laffen fich zwel Verfahren zur Galvanoplaftik unterfcheiden: das Verfahren zum
Kupierniederfchlagenohne Anwendung iufierer Stromquellen und das Verfahren
mit Anwendung YuBerer Stromquellen. Erfteres Verfahren umfa8t den Betrieb mit
einfachen Apparaten (Zellen- oder Trogapparaten), letzteres den Betrieb mit
Batterie odet Dynamomafchine bezw, Aﬁ‘kumulatoren.

Fiir Arbeit mit HuBerer Stromquelle dient als Batlerie das Smee-, Qroove-,
Bunfen- und befonders das Danieli-Element. An Stelle des 4uBeren Kupferzylinders
beim Daniell-Element treten die zur Anfnahme des Niederfchlages bellimmten Formen. Demnach
befteht der Apparat aus einem mit 22 prozentiger Kupfervitriolitfung gefiillten faurefeflen Geidf
zum Aufnehmen der Formen und einer runden oder viereckigen portilen Tonzelle (Dia hragma},
in der fich Zink und mit Amalgamierfalz verfetzte Schwefelfdure befindet, Durch Einhingen
mit Kupfervitriol gefiilter Suackchen aus flarker Leinwand oder durchltcherter Kaftchen aus
Blei, Holz u. dergl. wird dle Kupfervitriollsfung ununterbrochen erginzt. Wird das Zink durch
Kupferdraht oder Kupfertangen mit dem abzuformenden metallifchen oder durch Biirften mit
Craphit leitend gemachten Cegenfland verbunden, fo oxydiert das Zink durch den Sauerftoff,
und das aus der Vitriolldfung ausgefchiedene Kupfer fchlagt fich in kohlrenterm ZuRande aul
dem abzuformenden Qegenfland nieder. Die Vorrichtungen zum Arbeiten im einfachen Appa-
rate find je nach dem Zwecke verfchieden. Wiahrend man friaher meift die wagerechte Anord-
nung bei den abzuformenden Geﬁenﬂanden vorzog, wird heute nur noch mit fenkrechter An-
erdnung gearbeitet, weil diefe geftattet, wahrend des Arbeitsvorganges durch Herausheben des
Qegenftandes zu beobachten, wie weit die Metallabicheidung fortgeichritten ift. — Fur grofere
Ausithrungen kommen mehrere Zellen in einer Wanne zur Anwendung (Fig. 1). Die Waren-
flangen a und & tragen die Formen; an der Anodenﬂarbge ¢ hingen die Zinkplatten, welche in
die mit Schwelelfsure gefullten Tonzeilen tauchen. Die Wanne ift mit Kupfervitriol lgefﬂllt-

Durch einen Kupferdraht oder eine Kupier-
ftange d find die drel Leitungsftangen unter-
einander leitend verbunden. Damit der Nieder-

g fchlag gleichark wird, muflen die Formen den
Diaphragmen genau gegeniber hiingen. Als
Kupferbad fiir den einfachen Apparat verwend
man eine %emtigte Léfung aus reinem Kupfer-
vitriol in kalkfrelem Wafler, und zwar 250 g Salz
au{ 11 Waffer. Eines Zufatzes von Schwefel-
fdure, wie bel Anwendung HuBerer Stromquelle,
bedarf es fur galvanoplaftifche Niederfchidg®
Fig. 1. im einfachen Apparate nicht, da durch dle Ton:
zellen Schwefelfdure in das Bad diffundiert
und fich durch den elektrolytifchen Proze8 Schwefel(ure bildet. Man erhalt in 1 Stunde bed
0,1 qm Elektrodengrtfe aus dem Bade eine Kupferfallung von 1,0 g bei Anwendung des Smeé~
1,2 g bei Anwendung des Daniell- und 2,0 g bei Anwendung des Bunfen-Elementes,

Bel Betrieb mit suBerer (getrennter) Stromquelle werden die Leitungsftangen
mit einer galvanifchen Batterie oder einer Dynamomafchine verbunden. An die Stangen a und b
g"ig. 1) werden mittels kuplerner Haken Kupferanoden gehingt, die mit dem Ancdenpole der

afterie oder Dynamomafchine verbunden find, An diefen Anodenpolen kann fich die frel-
werdende Schwefelfiure unter Zerfelzung des Kupfers zu Kupfervitriol fattigen und den Kupfer-
gehalt falt auf gleicher Hohe halten. Der negative Pol wird bei Dynamobetrieb mit der Stan '-l‘
verbunden, Bel Batteriebetrieb fihrt die Kohle (Bunfen-Element) oder das Kupfer (Dan el;
Element) zur- Anode, das Zink zur Kathode (Warenleitung). Die Anodenleitungen a un
werden miteinander verbunden, wihrend dle Warenleltung getrennt bieibt. Diaphragmen fehl?
bel Anwendung HuBerer Stromquellen, ferner kommen Keine metallifchen Beimifchungen, W i
durch Austritt der Zinkvitriollsiung aus den Tonzellen beim einfachen Apparate, In cas N
Daurch Einfchaltung eines Stromre%lers 148t fich die gewlinfchte Stromftiirke erzielen; man kannt
die Niederfchisige durch ftarkeren Strom fchnell decken und bei fchwicherem Strom wachien
laffen, was im einfachen Apparate nur fchwer maglich ift, .

In gréBeren galvanotechnifchen Betrieben wird allgemein die Dynamomaichine zur Str°“"ﬂ
erzeugung benutzt, und zwar kommt faft ausfchlieslich das Syftem der NebenfchluBmafchin®
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Das D.RP.Nr. 71731 zeigt elne Vorrichtung zur elektrolytifchen Herflellun
fechalenfdrmiger Getlife (Elmore). Die Kathode, die der Form des Gefifies entfprechen
geftaltet ift, dreht fich auf einer fchrig gelagerten Achfe, Dadurch werden die Antriebsmittel
und die Lagerung der Welle auBerhalb des Bades verlegt, wihrend die in der Drehungsachfe
liegenden Teile der Kathode In das Bad tauchen.

Um endlofes Blech aut elekirolytifchem Wege herzuftellen, benutzt Elmore
{D.R.P. Nr, 71 750) eine fich langfam drehende Kathodenwalze in der Weife, daB das Metall nur
auf einem Teile detfelben niedergefchlagen und auf dem zweiten Teile durch ein Glattwerkzen
verdichtet wird. Darauf wird das fo hergeftellte Blech zuf eine zweite Walze aufgerollt, wihren
der vom Blech befreite, aus dem Bade hervorragende Teil der Kathodenwalze filr die Auinahme
neuen Niederfchlages vorbereitet wird.

Yon den tiber Galvanotechnik beftehenden Patentichriften find auBer den bereits genannten
noch folgende befonders hervorzuheben: Metallifche Niederfchidige allgemein:
Nr, 76975, 104111, 105289, 108028, 117233, 124908, 125404, 127464, 128067, 130605, 132457,
134736, 134737, 139372, 139998, 140174, 144 548, 144549, 146608, 147937, 150563, 150841,
156568; Verzinken: Nr. 122837, 127415, 130054, 134594, 134 B62, 147 533, 157336, 154 492;
Vernickeln: Nr. 57637, 128863, 132614; Verfilbern und Vergolden: Nr. 95721,
103155, 107248; Ueberziehen nichtmetallifcher Gegenftinde mit Metall:
Nr. 82664, 131 060, 139447, 147340, 152826; Elektrolytifche Gewinnung portfer Metalle:
Nr. 87430, 89289; Elektrolytifche Herftellung abnehmbarer Formen uand
Metallgegenfilinde: Nr. 64420, 64421, 67947, 77745, 95081, 95857, 107 526, 124529; An-
ordnung der Kathoden und Anoden: Nr. 98767, 130827, 132000.

Literatur: [1] v. Kre8, Die Qalvanoplaftik, Frankfurt 1867. — [211 Seelhorft, Katechismus
der Galvanoplaftik (bearbeitet von Langbein), Leipzig 1879. — [3] Rofeleur, Handbuch der
Galvanoplaftik (bearbeitet von Kal‘elowsky%. Stuttgart 1882. — [4] Japing, Die Elektrolyfe,
QGalvanoplaftik und Reinmetallgewinnung, 2. Aufl., Wien 1883, — |5] Taucher, Handbuch der
Galvanoplafiik, 5, Aufl,, Stuttgart 1892, — (6] Steinach und Buchner, Die galvanifchen Metall-
niederfchlige, Berlin 1890, — [7{ Langbein, Vollﬂﬁndiﬁs Handbuch der galvanifchen Metall-
niederfchlige, 2, Aufl., Leipzig 1895, — I8] Binder, Handbuch der Galvanoplaftik, 5. Auil,
Weimar 1895. — [9] Wei8, Die Galvanoplaitik, 4. Aufl., Wien 1896, — [11(? Stockmeler, Hand-
buch der QGalvanoplatik und Galvanoftegle, Halle 1899; V?]. a. die Kataloge der Firmen
W. Panhaufer, Berlin-Wien, und G. Langbein & Co., Leipzig-Sellerhaulen, und Der Metailarbeiter,
Berlin, Jahrg. 1901, . Dalchow.

Galvanotyple, im aligemeinen jede Herftellung von druckbaren Platten,
Stempeln u. f. w. in Stahl, Meffing, Kupfer auf galvanoplaftiichem Wege; im
befonderen die Vervielfaltigung vorhandener Buchdruckformen vermittels der
Galvanoplaftik (f. Elektrotypie und Galvanotechnik). A. W, Unger.

Gamben. In denjenigen Ziegeleien, in denen die Ziegel mittels Hand-
firichs im Freien hergeftellt werden, legt man die frifch geftrichenen Ziegel
zunéchft flach auf den Boden, der geebnet und mit einer Lage von Sand ab-
gedeckt ift. Sind die Ziegel genfigend angetrocknet, was meift nach 24 Stunden
der Fall ift, fo werden fie auf die hohe Kante geftellt (aufgegambt). Sind keine
Trockenfchuppen vorhanden, fo flellt man auf diefe erfte Schicht von halb-
trockenen Ziegeln eine zweite, dritte u. I, w., etwa bis zu zehn Schichten hoch.
Diefe aus verichrinkt aufgeftellten, zu trocknenden Ziegeln beftehenden Haufen
werden Qarqben genannt; bisweilen nennt man auch die Plitze Gamben, auf
denen die frifch geftrichenen Ziegel flach hingelegt werden. Diimmisrs

Gamblr, {. Farbftoffe, pflanzliche, 26., und Gerbftoffe.

Gambohant, {. Spinnfafern.

Gammafunktionen (Eulerfche Integrale), eine wichtige Klaffe be

ftimmter Integrale,
Eulerfches Integral erfter Gattung oder Betafunktion (f. d}, das Integral
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