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" Robert Reinert in La Chaux-de-Fonds, Schweiz

Verfahren zur Herstellung von Métallmembranen fiir Sprechapparate, Telephone " dgl.

Patentiert im Deutschen Reiche vom 97. Juni 1926 ab

Gewshnlich werden die Membranen von
Sprechapparaten aus Glimmer oder Metall
hergestellt. Das Metall 148t sich viel leichter
verarbeiten, hat aber den Nachteil, dah dieses
Arbeitsverfahren in der Membran Méngel
hervorruft. In der Tat werden die Metall-
membranen aus vorher gewalzten Blechen
ausgeschnitten; mnach erfolgter Ausstiicke-
lung gelangen meistens die gewonnenen
Scheiben zum PreBwerk um entweder eine
bestimmte Form oder eine gewisse Pragung
zu erhalten. Beim Walzen, Ausschneiden
und Pressen entstehen nun im Innern der
Membran betrichtliche Spannungen, die fol-
gende zwei Listigkeiten nach sich ziehen:
erstens beeintrachtigen sie die Giite der Mem-
bran und zweitens, da sie in den Scheiben
hochst verschieden ausfallen, machen sie die
Serienherstellung von Membranen unmoglich,
die alle mit gleicher Reinheit den Klang wie-
dergeben sollen.

Vorliegende Erfindung bezweckt diesen
Listigkeiten abzuhelfen. Sie ist dadurch ge-
kennzeichnet, daB nach Durchlaufen der me-
chanischen Arbeitsprozesse, denen sie sich zur
Erzielung der gewiinschten Form zu unter-
ziehen hat, die Membran zwischen entspre-
chenden Formen geglitht wird, damit die
durch die oben angedeuteten Verarbeitungen
hervorgerufenen Innenspannungen aufge-
hoben werden.” Man kann dabei z. B. folgen-
dermaBen verfahren: Die in Abb. 1 darge-
stellte, aus gewalztem Metallblech ausge-
schnittene Scheibe wird auf der Presse ver-
arbeitet, so daB sie entweder die in Abb. 2 ge-
zeichnete Form (mit erhabenem Rand) oder
die in Abb. 3 veranschaulichte Gestalt (mit
erhabenem Mittelstiick) erhilt. Um die durch
das Walzen, das Ausschneiden und das Pres-
sen hervorgerufenen Innenspannungen zum

Verschwinden zu bringen, schichtet man etwa

zwanzig Membranen iibereinander zwischen
zwei REisenplatten, .deren Innenflichen die
TForm dieser Membranen aufweisen. FPlatten
und Membranen werden festgespannt, dann,
wenn es sich um Elektron oder Duralumin
handelt, bei einer Temperatur von 300° bis
400° C geglitht und schliefilich zum lang-
samen Erkalten gestellt. Die Temperatur bei

" der das Glithen erfolgt, soll nur jenen Grad

erreichen, bei dem die Spannungen aufge-
hoben werden, denn bei zu starker Erhitzung
der Membranen wiirde man Gefahr laufen,
die Elastizitit derselben zu ihrem Nachteil
zu verringermn.

. ErfahrungsgemiB ‘ergeben die auf solche
Art behandelten Membranen viel bessere Er-
folge in bezug auf Klangreinheit als die,
welche bis jetzt mit gewdhnlichen Membra-
nen erzielt wurden. Ferner kann man bei
feichter Schwingungserregung” der Membra-
nen beobachten, daf alle ungefihr denselben
Klang geben (selbstverstandlich, wenn die
Membranen aus demselben Material herge-
stellt sind und dieselbe Form sowie dieselben
Abmessungen haben). Klingen einige Schei-
ben voneinander etwas verschieden, so ist
man in der Lage die Abweichungen vollstin-
dig zu korrigieren, indem man die einen oder
die anderen Membranen leicht himmert. Die

Erfahrung lehrt wie stark dieHammerschlige.

sein sollen und welche Scheibenteile zu bear-
beiten sind, damit die gewiinschte Wirkung
erzielt wird. So wird erreicht, daB simtliche
Scheiben auf einen Gleichton gestimmt
werden.

Will man schwach gewdlbte Membranen
herstellen, so gelangt man zum Ziel unter
Glithen derselben zwischen Eisenplatten,
welche die entsprechende Wolbung erhalten
haben.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Herstellung von Me-
tallmembranen fiir Sprechapparate, Tele-
phone u.dgl., dadurch gekennzeichnet, daf
nach Durchlaufen der mechanischen Ar-
beitsprozesse, denen sie sich zur Erzielung
der gewiinschten Form zu unterziehen
hat, die Membran zwischen entsprechen-
den Formen geglitht wird, damit die durch
obige Arbeitsprozesse hervorgerufenen
Innenspannungen aufgehoben werden. .

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf nach dem Glithen die
Membran leicht gehimmert wird, damit
sie zu einer festgesetzten Tonhdhe ge-
stimmt werde.
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