10

15

20

25

30

DEUTSCHES REICH

AUSGEGEBEN AM
3.0KTOBER 1929

REICHSPATENTAMT

PATENTSCHRIFT

M 483 344

KLASSE 42¢ GRUPPE 18

- D 49485 1X|42g
Tag der Bekanntmachung uber die Ertezlung des Patents 12. September 1929

‘Duro-Schallplatten G.m.b. H. in Berlin
Schalliplattenpresse

Patentiert im Deutschen Reiche vom 30. Dezember 1925 ab

.Beim Pressen von Schallplatten zeigt sich
hiufig der Ubelstand, daB sich die Tonschrift

nur an den Rindern und nicht in der Mitte der °

Platten auspriagt. Hauptsichlich zeigt sich diese
Erscheinung beim Pressen von Schallplatten,
die aus einer beiderseits mit Prigemasse (z. B.

. Kunstharz) bestrichenen Kernplatte bestehen.

Als Ursache hierzu hat man die Deformation
der PreBtische erkannt, die zwar in geringem
AusmaBe auch bei hohen Driicken auftritt,
jedoch ausreicht, um die Erzeugnisse unbrauch-
bar zu machen. Es ist bekannt, zwischen dem
PreBgut und den PreBstempeln Zwischenlagen
aus Pappe, Prefispan oder planparallelen Eisen-
platten einzulegen. Um den vorgenannten
Nachteil zu beseitigen, sind gemi B der Erfindung
die druckfesten Zwischenlagen auf der dem
Prefigute abgewandten Seite konvex ausge-
bildet. Die Zeichnung zeigt

Abb. 1 einen schematischen Querschnitt durch

" eine bekannte Presse und ein Prefgut bei Be-

ginn der Pressung,

Abb. 2 die gleiche Einrichtung, jedoch unter
Prefdruck dargestellt,

Abb. 3 einen schematischen Querschnitt von
Presse und PreBgut mit zwischengelegten, linsen-
férmigen Beilagen gemif der Erfindung.

In Abb. 1 und 2z sind mit 0 und U die beiden
PreBflichen der Presse bezeichnet, zwischen
denen sich das harte Prefigut G befindet. In
Abb. 1 befindet sich das PreBgut noch nicht
unter Prefidruck. Die beiden Prefflichen sind
planparallel. In Abb.2 ist der Zustand bei
hoher PreBwirkung iibertrieben im Schnitt dar-

gestellt. Selbst Prefitische aus Stahl haben eine
gewisse Elastizitit, so daf das PreBstiick ¢
eine wenn auch geringe Einbeulung der Tisch-
fidchen verursacht. Diese hat zur Folge, daB sich
der PreBdruck im wesentlichen auf die Rand-
teile des PreBstiickes verdichtet, wihrend er
sich nach der Mitte zu erheblich vermindert.

Nach dieser Erkenntnis erklirt sich der ein-
gangs geschilderte Mangel beim Prigen der
Schallplatten, der durch das neue Verfahren
dadurch beseitigt wird, daB durch Zwischen-
legen von besonders geformten Fillstiicken fiir
einen Druckausgleich -gesorgt wird. Die aus
einem moglichst unelastischen, zdhharten
Werkstoffe hergestellten Fiillstiicke miissen im
wesentlichen der Form der unerwiinschten
Ausbeulung der Tischflichen entsprechen Sie
haben gemifBl der Erﬁndung in Riicksicht -auf
einfache Herstellung etwa eine nach dem Stem-
pel zu konvexe Gestalt erhalten, wie es z. B. in
Abb. 3 in schematischem Schnitt dargestellt ist.
_Zwischen den beiden Matritzen Z befindet sich
die zu prigende Schallplatte P. Die auf ihrer
einen Seite konvexen Fiillstiicke M sind zwischen
den Matrizen Z und den Prefistempeln O und U
angeordnet.

Wird das Ganze unter Druck gesetzt, so
werden zunichst die Stempelplatten etwa wie
in Abb.2z eingebeult. Durch die konvexen
Fiillstiicke wird die Einbeulung jedoch aus-
gefiillt, so daB auf die Schallplatte eine gleich-
mifige Druckwirkung in der Mitte wie an dem
Rande erfolgt.

Man hatversucht, diesen Druckausgleich durch
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Zwischenlage von federnden Beilagen ausStoffen,
wie Pappe o. dgl., zu erzielen, was jedoch nicht
zu zuverldssigen Ergebnissen gefiihrt hat. Man
verwendet daher als Werkstoff fiir die Fill-
stiicke am zweckmiBigsten die gangbaren Hart-

metalle, wie Eisen, Kupfer, Messing usw., die |

vorher zu der vorbeschriebenen Form bearbeitet
werden, oder man kann auch Weichmetalle,
wie Zinn, Blei o. dgl., verwenden, sofern ihre
Druckfestigkeit iiber dem normalen spezifischen
PreBdruck liegt. Die letzten Stoffe eignen sich
besonders, wenn die FlieBgrenze nicht viel
héher als der normale spezifische PreBdruck ist.
Bei ungleichmiBig verteiltem Druck erhilt z. B.
der Randteil einen spezifisch viel héoheren
Druck als die Mitte. In solchem Falle wiirde
der erhhte Randdruck das Weichmetall ge-
gebenenfalls iiber die FlieBgrenze beanspruchen ;
das Metall beginnt zu flieBen, bis durch den
hierbei erfolgenden Druckausgleich auf allen Tei-
len der Flichewieder ein spezifischer Druck unter-
halb der FlieBgrenze herrscht. Ein Fillstiick
aus Weichmetall gibt sich also auch bei ver-

anderten Druckverhiltnissen selbsttitig die er-
forderliche Form.

PATENTANSPRUCHE:

1. Schallplattenpresse, bei der zwischen
dem aus den Matrizen und der gegebenen-
falls mit einer Kernplatte versehenen Plat-
tenmasse bestehenden Prefgut einerseits so-
wie dem PreBtisch und dem PreBstempel
andererseits Zwischenlagen einlegbar sind,
dadurch gekennzeichnet, daB die druck-
festen Zwischenlagen (M) auf der dem PreBgut
abgewandten Seite konvex derart ausge-
bildet sind, daB ihre Form der unvermeid-
lichen Form#nderung der PreBfiichen ent-
spricht und dadurch ein iiber die ganze
Tlache der Schallplatte gleichméBig wirken-~
der PreBdruck erzielt wird.

2. Schallplattenpresse nach Anspruch I,
dadurch gekennzeichnet, daf8 die Zwischen-
lagen (M) aus Weichmetall hergestellt sind,
dessen Druckfestigkeit nahe, jedoch iiber
dem normalen spezifischen Prefdruck liegt.

Hierzu r Blatt Zeichnungen

BERLIN. GEDRUCKT IN DER REICHSDRUCKEREY
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